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安全须知 

在使用本控制系统前，请您仔细阅读本手册，本手册列举了一些安全操作事项，

但不能取代国家的、企业的安全操作法规。�

安全操作 

现场操作人员必须遵守国家和企业的安全操作法规，有相关资质，并经过培训。�

机械危险 

自动化设备的操作和维修具有潜在的危险，应该小心预防，以免造成人身伤害。

尽量远离运行中的设备,正确运用面板上的键盘对设备进行操作。当设备在操作

和维修时，不要穿太宽松的衣服，以免衣物卷入设备，造成人身伤害。�

高压危险 

在操作过程中，小心电击。请依据设备安装程序和说明书进行设备安装。通电时，

不要接触电缆或电线。非专业维修人员禁止打开控制设备。当设备出现故障时，

应切断电源进行检修，否则容易造成人员伤害或设备的损毁。�

电源隔离 

请检查电源电压是否正确(AC220V±15%)。�

超出上述电源电压范围时，必须增加交流稳压电源，保证控制系统正常工作而不

损坏。�

对于电源供电不规范的地区(如零地共用或无零线)，为了确保控制系统正常工

作、提高系统可靠性、保证操作者人身安全，在电网与控制系统之间，必须使用

三相/两相 AC380V 转为二相 AC220V 的隔离变压器。�

对于无避雷针的工作环境，必须加装避雷装置，防止系统遭受雷击。�

工作环境 

控制系统的工作环境温度为 0-40℃，当超出此环境温度时可能会出现系统工作
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不正常甚至死机等现象。温度过低(零下)时，液晶显示器将会出现显示异常。�

相对湿度应控制在 0-85%。�

在高温、高湿、腐蚀性气体的环境下工作时，必须对系统进行特殊的防护措施。�

防止灰尘、粉尘、金属粉尘等杂物进入控制系统。�

系统连接 

系统输入/输出使用的 24V 直流电源(3A 或以上)由用户自行配置，该电源不作其

它用途。当此电源未接入且急停和限位均设为有效时，系统将处于急停和限位状

态下。�

系统到电机驱动器的连接线，系统的输入/输出线，均应采用良好的屏蔽线，并

保证连接牢固。�

严禁带电插拔任何连接插头。�

良好接地 

为了确保控制系统正常工作、提高系统可靠性、保证操作者人身安全，切割机床

和控制系统的所有部分均应保持良好接地，实践证明：使用屏蔽电缆，并且良好

接地，是减少等离子干扰的最有效方法！�

系统的地线应保证线径不小于 4 平方毫米，且尽量缩短与入地端的距离。�

直流 24V 的地端(负端)必须与大地断开。�

系统防护 

保持控制系统与外部环境的隔离，以防止由于灰尘、粉尘、金属粉尘等杂物进入

控制系统内部而造成控制系统工作不正常、系统部件损坏、降低系统寿命等。�

应防护好控制系统的液晶屏幕(易碎品),使其远离尖锐物体；防止空中的物体撞到

屏幕上；不能用手指在屏幕上指点、比划、敲打.当屏幕有灰尘需要清洁时，应

用柔软的纸巾或棉布轻轻擦除。�
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其它事项�

系统可使用 U 盘（用户需另配），U 盘格式应为 FAT 或 FAT32。�

系统可使用手控制盒（非标配），用户需要时应提前说明。�

系统的各种连接电缆、电线（非标配），用户若需要应提前说明。�

产品配套“使用操作说明书”一本。�

由于未按照安全须知操作而造成的系统损坏，不在本公司保修范围内。�

控制系统的操作与检修 

系统的操作者应经过严格的培训后，才可进行操作。系统需指定专门的操作者，

无关人员严禁启动系统、打开电气柜等。�

其它事项 

系统可使用 U 盘（用户需另配），U 盘格式应为 FAT 或 FAT32。�

系统可使用手控制盒（非标配），用户需要时应提前说明。�

系统的各种连接电缆、电线（非标配），用户若需要应提前说明。�

产品配套“使用操作说明书”一本。�

由于未按照安全须知操作而造成的系统损坏，不在本公司保修范围内。�

控制系统的操作与检修 

系统的操作者应经过严格的培训后，才可进行操作。系统需指定专门的操作者，

无关人员严禁启动系统、打开电气柜等。�

系统的操作 

系统操作时需按压相应的操作按键，在按压按键时，需用食指或中指的手指肚按

压，切忌用指甲按压按键，否则易造成按键面膜的损坏，从而影响您的使用。�

初次进行操作的操作者，应在了解相应功能的正确使用方法后，方可进行相应的

操作，对于不熟悉的功能或参数，严禁随意更改。�
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公司可对本操作系统进行全面的培训，一般集中进行，但公司不承担培训期间所

产生的食、宿、交通费用。�

对于使用操作中出现的问题，公司可提供电话咨询服务。�

系统的检修 

当系统出现不正常的情况，需检修相应的硬件或插座连接处时，应先切断系统电

源,再进行必要的检修。�

未进行严格培训的操作人员或未得到本公司授权的单位或个人，禁止打开控制系

统进行维修操作，否则后果自负。当出现系统故障时，请及时与我公司售后部门

联系。�

保修声明� � 系统保修说明� � � � 保修期：本产品自出厂之日起十二个月内。�

保修范围：在保修期内，任何按使用要求操作的情况下所发生的故障，属于保修

范围。�

保修期内，保修范围以外的故障为收费服务。�

保修期外，所有的故障维修均为收费服务。�

以下情况不在保修范围内：�

任何违反使用要求的人为故障或意外故障；�

带电插拔系统连接插座而造成的损坏；�

自然灾害等原因导致的损坏；�

未经本公司相关部门的许可，擅自修理、拆卸、改装等行为。 
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第一章    系统概述 

基本指标	

处理器：工业级 ARM 处理芯片； 

显示：CC-G3:7 英寸真彩液晶         CC-X3:10.4 英寸真彩液晶； 

输入/输出：CC-G3，16 路光电隔离输入，24 路光电隔离输出 

                  CC-X3，24 路光电隔离输入，24 路光电隔离输出； 

联动轴数：2轴，可以扩展为 4轴； 

AD/DA：CC-G3:1 路 AD，1 路 DA           CC-X3:2 路 AD，2 路 DA； 

通讯：2路 RS232，1 路 RS485，1 路 USB； 

高速计数输入：CC-G3，1 路高速计数输入，可连接 1路编码器 

                        CC-X3，2 路高速计数输入，可连接 2路编码器； 

脉冲当量：电子齿轮分子，分母设置范围﹙1～65535﹚； 

存储空间：用户程序存储空间为 4G； 

工作温度：0℃～ +40℃； 

储存温度：-40℃～ +60℃。 
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第二章 接线 

输出原理图	

 

输入原理图	

 

输入和输出口定义参考第四章 

通讯信号接口	

CN1,CN2（RJ45）通讯接口定义 

网口 网口 说明 

1 +24V 24V 电源正极 

2 TXD  串口信号 

3 RXD 串口信号 



8 
 

4 51in 副板通信 

5 +5V 5V 电源正极 

6 Jerk 外部急停 

7 24VG 5V/24V 电源地 

8 24VG 5V/24V 电源地 

CN1 为 PI 板通讯， 

PI板接口定义	

端口号  定义 说明 

1 左移 向左移动 

2 右移 向右移动 

3 后移 向后移动 

4 前移 向前移动 

5 上移 向上移动 

6 下移 向下移动 

7 台面左转  台面向左旋转 

8 台面右转 台面向右旋转 

9 台面上升 台面上升 

10 台面下降 台面下降 

11 台面暂停 台面暂停 

12 切锯 打开或关闭切锯 

13 冷却 打开或关闭冷却水 

14   

15   

16   

 

用于连接遥控器和扩展控制板 

CN3（RJ45）485通讯接口定义	

网口 信号定义 说明 

1   

2 TXD 5V 电源正极 
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3 RXD 5V 电源地 

4 B 485通讯（B） 

5 A 485通讯（A） 

6   

7   

8   

用于连接支持 RS485 通讯的外部设备 

编码器信号接口	

J2 编码器信号接口定义 

网口 信号定义 说明 

1 A1+ A相脉冲输入 

2 A1‐ A相脉冲输入 

3 B1+ B相脉冲输入 

4 B1‐ B相脉冲输入 

5 A2+ A相脉冲输入 

6 A2‐  A相脉冲输入 

7 B2+  B相脉冲输入 

8 B2‐  B相脉冲输入 

    

用于连接编码器或手摇脉冲发生器，DC24V 信号，连接其他电压信号源时，需

改变内部限流电阻可连接两路编码器或手摇脉冲发生器 

内部原理图 
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模拟量输出信号接口	

J1信号接口定义 

J1 端子（绿） 信号定义 说明 

1 ADIN1 模拟量输入 

2 AGND 模拟量输入地 

3 ADIN2 模拟量输入 

4 AGND 模拟量输入地 

5 DAOUT1 模拟量输出 

6 AGND 模拟量输出地 

7 DAOUT2 模拟量输出 

8 AGND 模拟量输出地 

 

两路 0-10 伏直流电压输入，两路 0-10 伏直流电压输出， 
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第三章  参数设置 

进入设置菜单，操作者需完成与加工、控制有关的各种参数的设置。相应参

数的取值不同，会影响到整个加工过程，操作者修改时应谨慎，对于不理解的参

数应尽量避免修改。 

 

转台上翻延时：转台上升所需要的时间。 

转台下翻延时：转台下降所需要的时间。 

转台旋转延时：转台正转或反转所需要的时间。 

台销插拔延时：转台为 360度转台时，转台上插销拔出或者插进所需要的时间。 

油泵延时：当转台动作结束后，油泵延时当前时间关闭，保持油压。 

点动增量：Y轴走固定距离。（调节机床精度时用到） 

点动选择：是否使能点动模式。 
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编码器设置：编码器的精度。 

Y轴降速距离：自动加工过程中，Y轴走到降速距离切换为二段速。 

Y 轴停止补偿：自动加工过程中，Y 轴以二段速低速行走时，剩余停止补偿距离

时，停止运行，以此补偿惯性带来的误差。 

 

恢复默认参数设置:回复出厂设置。 

保存为默认设置：当所有参数设置成功，运用此功能保存当前参数为默认参数，

当使用恢复默认功能时，参数恢复为当前设置参数。 

参数管理：使能或限制参数的修改。 
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全使能：所有参数可以修改。 

使能：使能选中的参数。 

禁能：禁止修改当前选中参数。 
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第四章  输入输出设置 

4.1	自测试	

为方便用户诊断、排除  I/O  故障而设置的功能。 

4.1.1  输入口测试 

 

屏幕上边标题显示定义，端口，电平，状态； 

定义：该输入口的命名，下面参数说明解释其代表的意思； 

端口：该输入口对应外部输入端子的端口号。 

电平：电平显示有 H 和 L，H 代表外部输入为高电平，L 代表外部输入为低电平。

 电平显示外部输入真实的电平，输入口电平不能设置。 

状态：状态有三种状态，分别为有，无，和禁用。当显示有的时候说明当前有信

号，无为当前输入无信号，禁用代表禁止此信号； 

可以检测系统的输入信号连接及工作状态是否正常(确保 24V 电源正常的情

况下)， 

当对应输入口信号线与 24V 地短接时，对应的电平变为 L，否则为 H。通过此

操作可以测输入信号是否正常。 

当没有变化时，可能为如下情况： 

24V 开关电源工作不正常、或连接有误。该输入信号线连接不正常(断线、

虚接、开关损坏)。该路输入信号电路出现故障(器件损坏、线路板断路)。 

 当输入信号有效，而对应状态显示为无，此时需要对状态置反，通过右侧按
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键“置反”按键对此状态置反。 

  4.1.2  输出口测试 

 

 

 

屏幕上边对应的定义，端口，电平与状态和输入意义相同。 

按“设电平”按键，该按键显示高亮，通过按右侧“置高”和“置低”按键

设定电平为“H”或“L”，同时对应的输出将由断开变为闭合，或由闭合变为断

开。 

当没有变化时，可能为如下情况： 

24V 电源工作不正常、或连接有误。该输出信号线连接不正常(断线、虚接)
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对应继电器不能正常动作或损坏。该路输出信号电路出现故障(器件损坏、线路

板断路)。 

当输出信号有效，而此时的状态显示为无时，此时需要对状态置反，通过右侧按

键“置反”按键对此状态置反。 

4.2	IO定义	

设置系统使用的输入/输出口号。 

IO 定义不要随意更改，在更改前应记录所有原始数据！！ 

系统有默认的端口定义，一般不需要修改，当某一端口损坏时，才需要对端

口重新定义，但不同的功能不可定义同一端口。 

按“端口”按键，便可对端口进行修改，通过旋钮或相应按键移动到想修改

的功能下，对此进行修改便可。 
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第五章 自动 

 

 

按键说明	

连组/单组：切割多组或切割单组。 

前切/后切：自动加工时，向前切或向后切。 

厚板/薄板：厚板加工或薄板加工。 

按住/连续：手动移动时，选择按住走或者连续走。 

切板/抛板：选择切板模式或抛板模式。 

0度/90度：修改 0度或 90度料表。 

监控：检测常用输入口状态。 
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操作：修改参数和相应功能。 

 

锯片宽度：切割刀片的宽度。 

锯降延时：厚板加工的时，每次分层时所需的时间。 

计数清零：计数归零。 

坐标清零：坐标归零。 

 




